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公司简介
广州美亚股份有限公司成立于 1995 年 11 月，注册资本 2 亿元人民币，厂房

面积为 55,000 ㎡（自有厂房），于 2004 年在香港联交所主板挂牌上市（股票代

码 01116.HK）。

公司已发展成为国家高新技术企业，并获得 ISO9001 质量管理体系认

证、ISO14001 环境管理体系认证、OHSAS18001 职业健康安全管理体系认证、

ISO10012 测量体系认证、IATF16949 汽车管理体系认证、WRAS 英国水纸认证、

澳洲 Watermark 认证、CABR 建设工程产品认证、Ts 压力管道认证，是房地产总

工优选品牌单位、PICC（人保）单笔 200 万赔付承保单位、连续 15 年（2005 年

起）守合同重信用企业、中国建筑金属结构协会给水排水设备分会不锈钢管道委

员会常务理事单位、A级纳税人、AAA级出口信用风险管理企业、中信保合作单位、

饮用水安全卫生许可证批件单位。公司是国标 GB/T19228-2011（薄壁不锈钢

管及管件国家标准）参编单位，不锈钢管及双卡压式管件团体标准 T/GDSS002-

2018 主编单位。

公司不锈钢管道产品所有原料均采用国际、国内知名钢厂原卷进料，进厂需

经过严格的品质检测。目前不锈钢钢管、管件及分水器从原材料进厂、钢卷分条、

制管、管件整个流程全部在厂内自行完成，且有严格的质检手段，每个成品均有

溯源码，可追溯至原料源头，品质保证。

在产品工艺检验方面，公司配备在线智能涡流探伤仪、光谱分析仪、金相

分析仪、管材扩口压扁试验机、管材拉伸试验机、水压试验机、气压试验机、万

能试验机、管件破坏模拟检验机组、盐雾测试等完善的检测设备仪器，每支钢管

100% 通过在线和离线智能涡流探伤、离线（25kg）水压试验，管件生产每道工

序自检，成品通过高水压和气密 100% 双检验收，从而保证了产品的优良质量。

公司工厂生产、经营处于良好发展状态，业内声誉好，品牌知名度高，是行

业＂龙头＂企业之一。公司与国内多家大型房企签订了战略合作伙伴关系，有长

期稳定的客户，产品销往国内、外，售后服务体系完善。

公司重视研发工作和科技人员的培养，建立了研发中心和实验室，拥有强大

的研发团队，取得多项知识产权；同时与广东工业大学及其它院校签订了战略合

作伙伴协议，在技术开发、人才培养等方面开展全面合作，努力提高企业竞争力。
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北京中国尊大厦

济南鲁能领秀城综合体

昆明东航新机场

上海浦东国际机场

武汉天河机场

北京首都国际机场

山东青岛中心

深圳地铁 5号线

成都地铁 4号线

昆明地铁 6号线

云南博物馆新馆

山西大同博物馆

珠海横琴澳门大学

中国人民大学

北京理工大学

广州大学城项目

安徽体育运动职业技术学院

武汉亚洲医院

厦门复旦中山医院

昆明医学院第一附属医院

昆明医学院第二附属医院

长庚医院新建工程

海阳市中医院

中山大学附属第六医院

洛阳中心医院

台北医学院试验大楼

北京市委办公楼

北京华为办公楼

北京微软办公楼

厦门观音山会议中心

台北 101 大厦

北京七星摩根广场

成都蜀都中心

许昌国防教育中心

吉安奥林匹克中心

成都市中物院

珠海长隆企鹅酒店

珠海长隆马戏酒店

百万葵园花之恋酒店

大理希尔顿酒店

漯河喜来登酒店

昆明洲际酒店

济南索菲特酒店

青岛胶南那鲁湾酒店

恒大御景半岛酒店

成都仁和春天酒店

青岛领海温泉大酒店

长乐豪生国际酒店

绵阳富乐山九州国际酒店

成都大邑圣桦酒店

恒大足球学校

广东工业大学

澳门大学

石家庄西柏坡行政学院

河北政法学院

河南省人民医院

深圳人民医院

山西心血管医院

太原中铁 17 局医院

重庆铜梁人民医院

呼和浩特中蒙医院

荆门第一人民医院

邯郸市中心医院

昆医附一院呈贡新区医院

北京师范大学肇庆附属学校

深圳南方科技大学

海南外国语学院

河南科技大学

济南军区总医院

烟台栖霞市人民医院

洛阳 534 医院

濮阳中医院

北京阜外心血管医院

西山煤电职工总医院医技楼

泸州医学院附属医院

厦门仙岳医院

邢台眼科医院

冠豸山森林山庄

珠海莱茵半岛酒店

三亚国光豪生度假酒店

佛山金碧海岸酒店

云南海埂洲际酒店

厦门长山湖国际大酒店

云南海埂别墅酒店

西安曲江国际饭店

清远国际大酒店

阜阳白金汉宫大酒店

福州融侨皇冠假日酒店

三亚东方维景国际酒店

深圳大学

郑州市委党校

华南理工大学

广州民航职业学院

湖南师大附中梅溪湖中学

杭州萧山第四人民医院

山西省中医院门诊大楼

四川省肿痛医院外科大楼

濮阳第三人民医院

北京协和医院

云南瑞丽民族医院

云南省安宁医院

河南武警总队医院

驻马店上蔡中医院

一、商业建筑

二、学校

三、医院

广州美亚股份有限公司     不锈钢管使用实绩

深圳水务

广州水务

中山水务

郑州水务

郑汴水务

合肥水务

福建龙岩水务

云南昆明水务

长沙自来水

株洲自来水

江西于都水务

北控水务

湘潭自来水

永州自来水

重庆水务

武汉长江水务

浙江慈溪

南通自来水

宁波水务

四、水务
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执行标准及规范

    本产品执行以下标准，又高于或等于所执行标准的技术参数。完全符合招标技术要求规

定。

    1 满足材料标准

           JIS G4304           热压延不锈钢板带　　　　　　管件、管材材料

           JIS G4305           冷压延不锈钢板带　　　　　　管件、管材材料

           GB/T3280           《不锈钢冷轧钢板和钢带》　   管材、管件材料

           GB/T4237 　        《不锈钢热轧钢板和钢带》　　 管材、管件材料

           GB/T1220 　　       不锈钢棒　　　　　　　　 　 锻打、丝扣、法兰材料

不锈钢材料的化学成份 (%)

牌号名称 C Si Mn P S Ni Cr Mo

(SUS304)

O6Cr19Ni10
≤ 0.08 ≤ 0.75 ≤ 2.00 ≤ 0.040 ≤ 0.030 8.00-11.00 18.00-20.00

(SUS316L)

O22Cr17Ni12Mo2
≤ 0.03 ≤ 0.75 ≤ 2.00 ≤ 0.040 ≤ 0.030 10.00-14.00 16.00-18.00 2.00-3.00

不锈钢管材的物理力学性能

牌号名称 抗拉强度（MPa）
延伸率（‰）

纵向 横向

(SUS304)O6Cr19Ni10 ≥ 520 ≥ 35 ≥ 25

(SUS316LO22Cr17Ni12Mo2 ≥ 480 ≥ 35 ≥ 25

交货状态外表面：A、酸洗钝化　B、抛光（任意可选）。

   

 2 产品符合标准

           GB/T19228.1　     《不锈钢卡压式管件》

           GB/T19228.2　     《不锈钢卡压式管件连接用薄壁不锈钢管》
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           GB/T19228.3　     《不锈钢卡压式管件用橡胶 O形密封圈》

           GB/T12771         《流体输送用不锈钢焊接钢管》

           CT/T151           《薄壁不锈钢水管》

           Q/AT001　　　     《薄壁不锈钢双挤压管件》

           GB10709           《110℃以下热水输送管橡胶密封材料规范》

           GB/T17219         《生活用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》

           GB5749　　        《生活饮用水标准》

           EN 10312　　      《水和其他水成液输送用焊接不锈钢管 .交货技术条件》

           AS 5200.053       《给排水产品—053 部分 压力用不锈钢管》

    本企业产品均满足以上产品标准的所有型式试验，出厂检验的标准规定各项技术指标及

标准各项规定。

    广州美亚薄壁不锈钢管制程能力，如下表：

    3 满足工程建设设计施工标准

           GB50015　　        《建筑给排水设计规范》

           GB50268　          《给水排水管道工程及验收规范》

           CECS153            《建筑给水薄壁不锈钢管道工程技术规程》

           GBJ16              《建筑设计防火规范》
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    4 采用标准及一致性说明

        (1)管材管件材质：SUS304 TPD（O6Cr19Ni10）,SUS 316L TPD（O22Cr17Ni12Mo2）。

密封件材料为食品级三元乙丙橡胶。

        (2) 原材料产地：国内品牌钢厂（如：宁波宝新、山西太钢）。

        (3) 供货规格连接形式：双卡压式。

        (4) 尺寸及偏差：如下表。

 

国标不锈钢卡压式钢管的规格尺寸及偏差表

公称通径

DN

钢管外径

D(mm)

外径允许差

△ D(mm)

钢管壁厚

S(mm)

壁厚允许差

△ S(mm)

15 16.0 ±0.10 0.8 ±0.08

20 20.0 ±0.11 1.0 ±0.10

25 25.4 ±0.14 1.0 ±0.10

32 32.0 ±0.17 1.2 ±0.12

40 40.0 ±0.21 1.2 ±0.12

50 50.8 ±0.26 1.2 ±0.12

60 63.5 ±0.32 1.5 ±0.15

65 76.1 ±0.38 2.0 ±0.20

80 88.9 ±0.44 2.0 ±0.20

100 101.6 ±0.51 2.0 ±0.20
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国标不锈钢焊接钢管的规格尺寸及偏差表

公称通径

DN

钢管外径

D(mm)

外径允许差

△ D(mm)

钢管壁厚

S(mm)

壁厚允许差

△ S(mm)

125 133.0 ±0.99 2.5 ±0.30

150 159.0 ±1.19 2.5 ±0.30

200 219.0 ±1.64 3.0 ±0.30

250 273.0 ±2.05 4.0 ±0.30

300 325.0 ±2.44 4.0 ±0.30

欧标不锈钢管的规格尺寸及偏差表

钢管外径

D(mm)

外径允许差

△ D(mm)

钢管壁厚

S(mm)

壁厚允许差

△ S(mm)

15.0 ±0.10 0.8 ±0.08

18.0 ±0.10 1.0 ±0.10

22.0 ±0.11 1.2 ±0.12

28.0 ±0.14 1.2 ±0.12

35.0 ±0.17 1.5 ±0.15

42.0 ±0.21 1.5 ±0.15

54.0 ±0.26 1.5 ±0.15

76.1 ±0.38 2.0 ±0.20

88.9 ±0.44 2.0 ±0.20

108.0 ±0.54 2.0 ±0.20

133.0 ±0.99 2.5 ±0.30

159.0 ±1.19 2.5 ±0.30

219.0 ±1.64 3.0 ±0.30

273.0 ±2.05 4.0 ±0.30

325.0 ±2.44 4.0 ±0.30
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产品适宜的环境条件

产品满足以下条件为长期处于这种条件可正常工作条件，使用达 50 年以上。

1. 工程要求室内最高温度 +45℃

2. 室内最低温度允许 -40℃

3. 水介质常年交替变化的温度 -40℃至 110℃，满足长期使用。

4. 承担荷载，满足荷载规范规定。

5. 系统承担运行工作压力 1.6Mpa。

6. 地震 8级烈度以下（含 8级）地区供水工程。
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原料说明

目前，市场上销售的不锈钢管材及管材的主要原料分为再轧料和原板料，而

我公司选用的原料为宁波宝新和山西太钢之采用电弧炉 +VOD 二次精练工艺冶炼

的原板料，而不是市场上的再轧料，两种原料的价格相差甚远，从而使得成品的

价格也有一定的距离，主要是该两种原料有以下的差别：

再轧料特点
何为再轧料 ? 简单而通俗的说就是废品回收的不锈钢料，再由热轧酸洗料经

过再轧而成的料。其外观凹凸不平、厚薄不均匀、光洁度差、金相结构组织粗细

不均、耐晶间腐蚀能力差、机械性能不好、焊接性能不稳定。含有多种杂质。

原板料特点
原板料完全是由不锈钢厂提供的，不锈钢是由热轧酸洗料经过研磨抛光、冷

轧、退火酸洗、调质和张力整平处理而成的。其表面光洁平整，机械性能良好、

抗腐蚀能力强、焊接能力好、耐磨性能良好，品质稳定。

广州美亚股份有限公司全面积极地推行全面品管以强化质量管理，以“和谐、

创新，永续经营”的经营理念，高性价比的产品和服务，努力满足顾客需求、开

拓市场。公司不断改革，积极进取，始终注重科技投入和加强对新产品的研发力

度，把握时代脉搏，引领钢管行业潮流，努力铸就百年美亚品牌。
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电弧炉 +VOD 二次精炽工仦冶炼生产不锈钢原钢卷

具体生产流程图

不锈钢钢号表示方法

一、AISI 以三位数字表示

    1、第一位数字表示不锈钢类型 (第二、三位数字无规则性 )

       2XX     表示 Cr-Ni-Mn 系奥氏体不锈钢

       3XX     表示 Cr-Ni 系奥氏体不锈钢

       4XX     表示 Cr 系铁素体与马氏体钢

       5XX     表示低 Cr 系耐热钢

       6XX     表示析出硬化不锈钢

    2、钢号数字后英文字母含义：

       L:      表示低碳不锈钢

       F:      表示快削不锈钢

       Se:     表示加硒不锈钢

       N:      表示加氮不锈钢

       S:      表示优质不锈钢

二、GB( 国标 )之表示方法

       牌号以化学元素及百分比的数字表示，前置数字表示含 C量的千分之几，当为“0”

时，表示 C含量在 0.1% 以下，当为“00”时，表示 C含量在 0.03% 以下。
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生产控制技术

台湾美亚钢管是台湾第一家钢管专业制造工厂，有 50 多年的制管经验。自 1959 年创

立以来，一直以制造及销售高品质不锈钢管为职志。「品质的美亚」——台湾美亚管材产品

已在市场上建立起优质的品质保证及被客户充分信赖的良好商誉，也建立有坚实稳固的销售

体系和领导性的市场占有。

而广州美亚股份有限公司作为台湾美亚 1995 年在广州经济技术开发区永和经济区创办

的外商独资企业，其所有人员都是经过系统的技术操作和品质管理培训，都有着丰富的工作

经验和良好的品质意识，能快速的处理生产故障问题，确保安全有序的生产。公司拥有高级

技术、研发人员五十多名，中高级管理人员四十多名。公司积极推行全面品管以强化质量管

理，以“和谐，创新，永续经营”的经营理念，高性价比的产品和服务，努力满足顾客需求、

开拓市场。公司不断改革，积极进取，始终注重科技投入和加强对新产品的研发力度，把握

时代脉搏，引领钢管行业潮流，努力铸就百年美亚品牌。

● 原料控制

制管原料主要来自中国台湾、日本、韩国、中国大陆各大型知名钢厂（制管原材料均

按期送 SGS 公司进行有害物质检测，结果均符合 ROHS 之要求），从而在硬件上保证生产优

质不锈钢焊管。公司 SUS 钢管年生产能力 8000 吨，可按中国 GB 标准、美国 ASTM 标准、德

DIN 标准及日本 JIS 标准生产。主要生产 304、316、316L 等材质产品。

● 生产标准

引进了先进的 TIG 加 PLASMA 焊接技术，高纯度氩气进行焊接内外保护，防止焊道氧化、

火色、脱碳以及六价铬有害金属在焊道处析出，提高焊道品质；TIG 加 PLASMA 焊接技术为

第一把枪采用TIG进行对接口处预加热，第二把枪采用PLASMA，集合高温使接口溶接在一起，

第三把枪将采用 TIG 将接口溶接的焊道修补平整，确保管身表面的圆整。先进的 PLC 焊接程

控器，使焊接质量稳定；全自动点火式开机，操作方便；焊道研磨组采用台式调整，是管身

更加圆整均匀；全自动计速切管，切边均匀长度准确；自动送管和翻管和自动保护装置，异

常故障自动停机，安全系数高。

● 质量检验标准

广州美亚股份限公司有雄厚的经济实力和广泛的信息资源、先进的制造技术、严

格的管理体系。公司已获得 ISO9001 质量管理体系认证、ISO14001 环境管理体系认证、

OHSMS18001 职业健康安全管理体系认证、康居产品认证、计量体系三级证书、饮用水卫生

安全产品生产许可证、采用国际标准产品标志证书（流体输送用不锈钢焊接钢管、机械结构

用不锈钢焊接钢管）、外商投资先进技术企业确认证书等多项国际、国内认证。引进世界全

套最先进分条、制管、检验设备。
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广州美亚股份有限公司
不锈钢管生产设备一览表

设备名称 设备产地 数量 购进日期 制程能力 (mm)
产能

(T/ 日 )

Ps01 不锈钢焊管机 台湾 1 2005 年 04 月
外径：Φ89.1~219
厚度：2.0~6.0

36

Ps02 不锈钢焊管机 台湾 1 2005 年 04 月
外径：Φ19.1~76.3
厚度：0.7~4.2

21

Ps03 不锈钢焊管机 台湾 1 2005 年 04 月
外径：Φ12.7~31.8
厚度：0.6~1.6

5.2

Ps04 不锈钢焊管机 台湾 1 2002 年 03 月
外径：Φ12.7~31.8
厚度：0.6~1.6

5.2

Ps05 不锈钢焊管机 台湾 1 2002 年 03 月
外径：Φ12.7~31.8
厚度：0.6~1.6

5.2

Ps06 不锈钢焊管机 台湾 1 2002 年 03 月
外径：Φ21.7~76.3
厚度：2.0~4.0

20

Ps07 不锈钢焊管机 台湾 1 2002 年 03 月
外径：Φ21.7~76.3
厚度：2.0~4.0

20

Ps08 不锈钢焊管机 台湾 1 2007 年 07 月
外径：Φ12.7~31.8
厚度：0.6~1.6

5.2

Ps09 不锈钢焊管机 台湾 1 2007 年 08 月
外径：Φ12.7~31.8
厚度：0.6~1.6

138

抛光机 台湾 3 2002 年 04 月 外径：Φ12.7~219 300

喷码机 日本 1 2002 年 05 月 外径：Φ12.7~219 300

不锈钢纵剪机 (s01) 日本 1 1997 年 05 月 宽（50-1300）*S 2200

不锈钢纵剪机 (s05) 日本 1 2001 年 11 月 宽（13-1296）*S 2200

不锈钢纵剪机 (s06) 台湾 1 2004 年 08 月 宽（42-1350）*S 2300

热处理 中国 1 2006 年 12 月 300

酸洗设备 中国 1 2005 年 11 月 300

矫直机 台湾 2 2006 年 03 月 外径：Φ9.5~219 300

水压机 中国 1 2002 年 11 月 外径：Φ12.7~219 300
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压
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质量控制技术

美亚股份有限公司完全依照 ISO9001 国际标准要求，从采购、品保、物管、生管制造、

业务、客户、管理层各单位，在调查、试产、量产、批量、品质保证、客户服务及对策方针

等各个环节都制定了完善的制度性文件以指导作业，真正实现 ISO 精神，拓展全面品保，实

施维持并不断改进的品质管理体系，提高品质与生产力来满足客户。

在组织系统方面 , 以品管课为品质保证单位 , 负责品管的教育训练 , 品质活动之计划

及执行 , 品管作业方式的拟订与执行 , 品质变异之处理 , 量规仪校管理 , 客户抱怨品质之会

同处理 , 对内、对外有关品质跟踪等有关品管事务的工作。并且依 ISO9001 品质标准要求，

品管配合公司内部稽核，以检查品质体系是否合理有效运行。此外，品管执行对生产品质进

行稽核，检查督导生产人员遵守品质管理制度和操作要求，通过教育训练、稽核问题、教育

训练等环节，以及适当的奖惩和落实改善活动，不断提高员工素质，拓展全面品管，推进客

户满意。

管材、管件产品已通过ISO9001质量管理体系认证。有完整的管理机构和制度。引进日本、

意大利、德国等先进生产设备如纵剪机、焊管机、管件成型机组和抛光机等。集合各方面的

生产技术人员，应用先进的 5S 管理生产现场。钢卷采用国内外大型知名不锈钢生产企业的

原板料，原料进厂时，就要进行原料外包装、表面品质状况材质证明书的检查及材料的机械

性能测试。上线生产时，各个生产机台上各岗位进行首件检查及在生产过程实施自主检查，

还通过现场 QC 对现场生产各个环节进行巡检和稽核，并对生产的产品逐项检查生产出的成

品经品管检验合格后，盖合格章确认后方可入库，出货时须经品管检查后方可出货。针对流

体输送用不锈钢管要求的特殊性，制定了相关的品质管理标准、生产作业指导书和生产记录，

并且把标准细分到各个生产环节中，从而做到全面品质管控及追溯生产环节中的问题。还通

过同一工作圈的人员 , 自发组成品管圈以发掘工作存在的问题并分析改善 , 最后形成标准化

的操作程序以指导后续作业 , 有效地改进工艺 , 提高品质。他们在各自的岗位积极活动，推

动改善，创新，对公司品质之提升发挥着重要作用。公司每季度对客户进行满意度调查 , 通

过客户的反映 , 明确改善的重点和工作方向 , 按客户要求不断提升产品品质和服务品质 , 达

成客户满意。

管材生产线设有在线涡流探伤，外观尺寸检查，出厂逐根高水压检验。确保支支钢管

都是精品；管件生产线设有工位检验，万能试验设备、模拟抗拉扒、抗震动及全方位的破坏

试验设备检验、及多种国内外先进的检验仪器仪表检验，保证了每个管件优良品质。
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广州美亚股份有限公司
钢管制造检验流程图
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双卡压式管件生产工艺流程简述

1．原材料采用薄壁不锈钢焊管（DN15 ～ DN100）其要求应符合 GB/T12771-

2008 的规定。

2．按产品规格型号切管、倒角，扩管、弯管、冲孔。管口修平、去毛刺，

焊接成型、压管、二次扩管。半成品成型。

3．半成品质量检测，不合格半成品回收。合格半成品进行下一步工序，固

溶处理、酸洗、钝化、抛光及高频清洗。

4．成品试压。按薄壁不锈钢卡压管件系列生产及检验标准（企业标准 Q/

A20060128-06）检验。

5．检测成品合格的包装入库，不合格成品回收。


